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Bedruckstof f kuhlung in Auslegern von Bogenrotat ionsdruckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Bedruckstof Fkuhlung in Auslegern von 
Bogenrotat ionsdruckmaschinen gemafl Oberbegriff des 1. Schutzan- 
spruches 

Es ist allgemein bekannt, zur Erhohung der Wisch-, Stapel- und 
Scheuerf estigkeit von auf dem Bogen auf gebrachten Lack und/oder 
Druckfarben, den Bogen in Bogenrotat ionsdruckmaschinen zu 
trocknen. Zur Vermeidung einer zu hohen Temperatur der ira 
Auslegerstapel abzulegenden Bogen ist es bekannt, den Bogen nach 
dem Trocknen zu kuhlen . 

So beschreibt beispielsweise die DE-OS 41 39 120 eine Trocknungs- 
vorrichtung in der ein mit einem Lackauftrag versehener Bogen 
zuerst mit einem HeiP luf tstrom beaufschlagt und danach eine UV- 
Strahlung auf die Oberflache des Bogens einwirkt. Zur Abkiihlung 
des Bogens vor der Ablage auf dem Stapel wird der Bogen mittels 
Kaltluft gekiihlt. 

Diese Einrichtung ist fur das Trocknen von UV-Farben und -Lacken 
sinhvoll, da diese durch die UV-Strahlung sofort ausharten, aber 
nachteilig bei der Trocknung von Dispensions lacken mittels IR- 
Strahlung und/oder Heifiluft. Durch die Kuhlung erfolgt eine Ver- 
zogerung der Trocknung, da eine grofte Energieraenge verloren 
geht. 

AufJerdem ist die Kuhlung nur wir kungsvo 1 1 , wenn gro0flachig und 
mit hoher Intensitat (geringe Luft temperatur ) gekiihlt wird. 
Damit wird fur die Kuhlung ein hoher Energieauf wand benotigt. 

Aus der Druckschrift DE~Gbm 92 14 459 ist eine Vorrichtung zum 
thermischen Trocknen von Mater ialbahnen , Bogen o. dgl. bekannt, 
die in dem aufsteigendeh Teil einer Bogenauslage einen von oben 
auf das Druckgut wirkenden Strahlungstrockner aufweist. Auf der 
vom Strahlungstrockner abgewandten Seite der Transpor tbahn ist 
als Fuhrungsmi ttel fur die bedruckten Bogen ein Bogen lei tb lech 
angeordnet, das Teil eines Kuhlsystems ist. Das Kuhlsystem ist 
notwendig, urn die Strahlungsenergie / die nicht vom Bogen aufge- 
nommen wird, d. h., die in der Bogenlucke und beidseitig neben 
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dem Bogen auf das Bogen leitblech trif ft aus dem Ausleger heranzu- 
fiihren. 

Somit liefert diese Einrichtung keine Anregung, welche Ma&nahmen 
notwendig sind, um Bogen die zur Trocknung mittels Strahlungs- 
energie und/oder HeifJluft erwarmt wurden in Auslagen von Druckma- 
schinen zu kuhlen. 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der Technik ist es 
Aufgabe der Erfindung, den getrockneten Bogen zu kuhlen, ohne daft 
der TrockenprozeU auf der Bogenoberseite beeintracht igt wird. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe durch die kennze ichnenden 
Herkmale des 1. Anspruchs gelost. 

Durch die erf indungsgemafte Losung werden die Bogen auf der nicht 
behandelten Seite (der der Lack und/oder Farbe behandelten Flache 
gegenuber liegenden Flache) von auBen nach innen gekuhlt. Dadurch 
wird die, durch die Trocknung der behandelten Seite erzielbaren 
Losungstnittel- bzw. Feucht igke itsabgaben (Dispersionslack) nicht 
beeintracht igt , wobei eine max. mogliche Trocknungszeit erreicht 
wird, da der TrocknungsprozeP durch die Kuhlung nicht direkt 
beeintrachtigt wird. Die Ktihlung der Oberseite des Bogens erfolgt 
im Aus legerstapel durch die Ruckseite des dariiber liegenden 
Bogens. Die Losung ist mit einfachen Mitteln realisierbar und sie 
beruht auf der Erkenntnis, da0 ein mit Lack- und/oder Farbe 
behandelter Bogen bei Kuhlung der Ruckseite fur den Kiihl- und 
TrocknungsprozeP im Auslegerstapel mit gvo&en Vorteilen verbunden 
ist. 

Anhand eines Ausf iihrungsbe ispieles soli nachfolgend die Erfindung 
naher beschrieben werden. 

In den Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1: Schemat ische Darstellung eines Bogenan leger s mit Trocken- und 
Kuhleinr ichtung in einer verlangerten Auslage 
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Fig. 2: Kuhlung mittels Bogenlei tblech 

Fig. 3: Luftkuhlung mittels Blaskasten und Bogen lei tblech 

Fig. 1 zeigt in schemat ischer Darstellung einen Bogenausleger 
einer Druckmaschine . In diesem Fall ist ein verlangerter Bogen- 
ausleger dargestellt. Die Erfindung ist jedoch auch einsetzbar, 
wenn der Bogenausleger nicht verlangert ist. 

Der Bogenausleger besteht aus dem vorderen und hinteren Kettenum- 
lenkrad 1, 2 liber die die geschlossene Greiferkette 3 mit den 
Greifern 4 gefuhrt ist. Die Greifer 4 dienen der Fdrderung der 
Bedruckstof f e , beispielsweise Bogen zum Auslegerstapel 6. 

Dargestellt sind weiterhin die Saugwalze 7 und die vorderen 
Bogenanschlage 8. Hinter dem vorderen Ke ttenumlenkrad 1 ist 
innerhalb der endlosen Greiferkette 3 ein Trockner 9 angeordnet 
und danach im auf steigenden Teil des Bogenauslegers unterhalb des 
Bogenf orderweges eine Kuhleinr ichtung 10, die folgenden in Fig. 2 
und 3 im Detail dargeste 1 1 ten Aufbau aufweist. 

Die Kuhleinrichtung 10 gema0 Fig. 2 besteht aus einem uber die 
Breite des Bogenauslegers reichenden geschlossenen Bogenlei tblech 

11.1, das unterhalb des Bogenf orderweges angeordnet ist. Unter 
dem Bogenleitblech 11 ist das Kuhlsystem 12 vorgesehen, das dem 
Bogenleitblech 11 eine Temperatur erteilt, die unterhalb der 
Umgebungstemperatur liegt. Das Kuhlsystem 12 an sich ist bekannt 
und wird deshalb hier nicht naher beschrieben. 

Das Bogenleitblech 11.1 ist Teil eines Saugkastens 17, der mit 
einer Luf tabsaugung 16 verbunden ist. 

Gema0 Ausfuhrung nach Fig. 3 besteht die Kuhleinr ichtung 10 
gleicherma&en aus einem uber die Breite reichenden Bogenleitblech 

11.2, das mit Offnungen 13 versehen ist. Das Bogenleitblech 11,2 
ist Teil eines Blaskastens 14, der wiederum von einer Kiihlbox 15 
mit gekiihlter Luft gespeist wird. 

GemaB Ausf u hrungsf orm nach Fig. 2 und 3 sind jeweils zwei 
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Kuhleinrichtungen 10 hin ter einander angeordnet . Es ist jedoch 
auch mbglich, mit nur einer Kuhleinrichtung 10 oder mit mehr als 
zwei Kuhleinrichtungen 10 zu arbeiten. 

Gleicherma&en ist es auch moglich, die Kuhleinrichtungen 10 in 
einer nicht verlangerten Auslage einzusetzen. 

Die W irkungsweise der erf indungsgemafJen Einrichtung ist folgende: 

Der in der Bogenrotat ionsdruckmaschine lackierte und/oder 
bedruckte Bogen 5 wird von den Greifern 4 der Greiferkette 3 
ergriffen, am Trockner 9 vorbeigef uhrt und erwarmt . Der 
Trockner 9 wirkt dabei mit seiner Energie auf die lackierte 
und/oder bedruckte Seite des Bogens 5, 

Anschlieflend wird der Bogen 5 uber die Kuhleinrichtung 10 
gefordert, die auf die Ruckseite des Bogens 5 wirkt. Danach wird 
der Bogen 5 uber den Auslegerstape 1 6 gefordert und abgelegt. 

GemaB Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 2 wird der Bogen 5 beim 
Passieren der Kuhleinrichtung 10 uber das Bogenleitblech 11.1 
gezogen, wobei das Bogenleitblech 11.1 seine vom Kiihlsystem 12 
erhaltene Kuhl temperatur auf die Unterseite des Bogens 5 uber- 
tragt. 

Gema{3 Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 3 wird aus der Kuhlbox 12 dem 
Blaskasten 14 gekiihlte Luft zugefiihrt, die durch die Offnungen 13 
entweicht und entgegen der Bogenf orderr ichtung zwischen Bogen 5 
und Bogenleitblech 11 ent langstreicht . Dabei wird der Bogen 5 auf 
der Unterseite gekuhlt. Die gekuhlte Luft kann dabei gleichzeitig 
zur Un terstu tzung der Bogen forderung (Glattstreichen des Bogens 
5, Heranziehen des Bogens 5 auf das Bogenleitblech 11.2) 
genutzt werden. 
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Bezugszeichenauf stellung 

1 vorderes Kettenumlenkrad 

2 hinteres Kettenumlenkrad 

3 Greiferkette 

4 Greifer 

5 Bogen 

6 Auslegerstapel 

7 Saugwalze 

8 Bogenanschlage 

9 Trockner 

10 Kiihleinr ichtung 

11 Bogenleitblech 

12 Kiihlsystem 

13 Offnungen 

14 Blaskasten 

15 Kiihlbox 

16 Luf tabsaugung 

17 Saugkasten 



Schutzanspruche 
1. 

Bedruckstof f kuhlung in Auslegern von Bogenrotat ionsdruckmaschi- 
nen, beispielsweise von Bogen, die mit einem Lack- und/oder 
Farbauftrag versehen sind und die auf der behandelten Bogenseite 
getrocknet und anschlie&end im Ausieger gekuhlt werden, dadurch 
gekennzeichnet , dap die Kuhleinr ichtung (10) unter der nicht mit 
Lack und/oder Farbe behandelten Seite dem Bogen (5) zugeordnet 
ist. 

2- 

Bedruckstof f kuhlung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Kuhleinr ichtung (10) geschlossene , sich liber die Breite des 
Auslegers erstreckende gekuhlte Bogen leitbleche (11.1; 11.2) 
vorgeseheh sind. 

3. 

Bedruckstof f kuhlung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& 
die Kuhleinrichtung (10) aus an einer Kuhlbox (15) angeschlossenen 
Blaskasten (14) mit einem mit Offnungen (13) versehenen Bogen- 
leitblech (11.2) besteht. 

4- 

Bedruckstof f kuhlung nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeich- 
net, da& aus den Offnungen (13) zwischen Bogen 5 und Bogenleit- 
blech (11.2) entgegen der Bogenforderr ichtung gekuhlte Luft 
austf i tt . 



